Pressemitteilung MIG16-AQS: Qualitätsprüfung mittels hochauflösender Geräusch- und Schwingungsanalyse

Objektive Geräuschmessung reduziert Prüfzeit bei erhöhter Messgenauigkeit durch Einsatz neuer Techniken

Die Ingenieure von red-ant haben mit dem MIG16-AQS einen mehrkanaligen Ge​räusch- und Schwingungsanalysator mit 24-Bit-Technologie entwickelt. Das System wurde speziell zur schwingungstechnischen und akustischen Beurteilung von serien​ge​fer​tig​ten Getrieben, Motoren und anderen rotierenden Bauteilen entwickelt. Alles was sich in diesem Bereich dreht kann gemessen werden; das Spektrum reicht von PC-Lüftern bis zu großen Schiffsdieseln. Ziel bei der Entwicklung des gesamten Mess​systems war es, unerwünschte Geräusche, Fertigungs- und Montage​fehler oder Material​​fehler bei einer Endfunktionsprüfung über die Aus​wertung des Körperschall-Schwingungs​signals zu erkennen - automatisiert, schnell und zuverlässig.

Für die Messung stehen deshalb bis zu 16 Kanäle mit jeweils separatem 24-Bit A/D Wandler und einer Abtastrate von 102 KHz je Kanal zur Verfügung. Das garantiert beste Kanal​trennung bei hundertprozentiger Syn​chro​nität in einer Messung. Die 256-fach höhere Auf​lösung, verglichen mit der herkömmlichen 16-Bit Technologie, der verbauten 24-Bit Wandler setzt neue Maßstäbe in den Kategorien vibro​​akustische Serien​end​prüfung, Messzeit pro Ein​heit und Messgenauigkeit.

Zur objektiven Geräuscherfassung und Beurteilung können, je nach Bedarf, neun be​währ​te Ver​fahren mit mehreren Messgrößen für unterschiedliche Anwendungsbereiche aus​ge​wählt wer​den. Das Messsystem kann im Betrieb mehrere Verfahren (z.B. Zahn​ein​griffs​geräusch über Drehzahlrampe, hochauflösendes Ordnungsspektrum od. Frequenz​analyse) gleichzeitig und in Echt​​zeit berechnen und damit die Qualität des Prüflings nach vor​gegebenen Grenz​werten ohne Verzögerung feststellen. Die Bandbreite der Anwen​dungs​bereiche reicht von der End​prüfung des maximalen Ver​zahnungs​geräusches von Aus​gleichswellengetrieben, Öl- und Ein​spritz​pumpen und Riementrieben, be​zieh​ungs​weise sonstigen unerwünschten Ge​räuschen bei Motoren, bis zur Ge​häuse​prüfung, Er​kenn​ung von Montagefehlern bei Lage​rungen oder fehlender Nadellager und Aus​wertung der Verzahnungsgeräusche bei Getrieben.

Zur methodischen Ermittlung von Grenzwerten stehen zwei Verfahren zur Verfügung. Die statis​​​tische Prozesskontrolle (SPC) ermittelt die Grenzwerte aus Statistiken bereits ge​messener Teile; Vergleichsmessungen im Einbauzustand bilden das zweite Verfahren zur Grenz​​​wertermittlung. Nach Einstellung der Grenzwerte kann das System vollkommen auto​​matisch qualitativ minderwertige oder defekte Prüflinge (Schlechtteile) erkennen.

Alle aufgezeichneten Messdaten und Ergebnisse werden in einer SQL-Datenbank ab​ge​legt. MIG16-AQS bietet hier die Möglichkeit der erneuten „virtuellen Verarbeitung“ der bereits ge​speicher​ten Original-Messdaten, also das wiederholte Testen und Validieren ver​schiedener Mess​verfahren, ohne die Prüflinge erneut messen zu müssen – eine deutliche Zeitersparnis. 

Die Speicherung aller Daten erfolgt auf handelsüblichen PC-Festplatten, was Speicher​erweiterungen in beliebiger Größe ermöglicht, den Kostenfaktor dafür aber niedrig hält. Dadurch können Mess​daten jahrelang im System verbleiben und zur Festlegung weiterer Grenz​werte oder statis​tischen Auswertungen herangezogen werden. Dabei hängt der Daten​umfang gespeicherter Messdaten von den gewählten Einstellungen ab und reicht von einem Bit (1 oder 0, also Prüfling in Ordnung oder defekt) bis zu mehreren Megabyte für die Aufzeichnung aller gemessen Rohdaten in höchster Auflösung.

Die Anbindung von MIG16-AQS an Prüfstände und Prozessleitrechner zur voll​auto​ma​tischen Prüfung kann über Ethernet, Dig I/O oder Profibus erfolgen, um nur einige der Möglichkeiten zu nennen. Das gesamte Messsystem ist sehr kompakt aufgebaut. Der 19-Zoll-Einschub hat eine Einbauhöhe von 4 HE und ist 60 cm tief. Das System ist für den Einsatz im industriellen Umfeld geeignet und arbeitet innerhalb eines Umgebungs​tempe​ra​tur​bereichs von 0°C bis 45°C.

Informationen über red-ant

Das Unternehmen red-ant verfügt über ein hochqualifiziertes Team von engagierten Soft- und Hardwareentwicklern, das sich auf die Entwicklung intelligenter und dennoch einfach zu be​dienen​der Mess-Systeme zur Analyse von Schwingungen und Vibrationen spezia​li​siert hat - mit der Sicherheit jahrelanger Erfahrung auf dem Gebiet der Schwingungs​analyse und der Vision einer neuen Generation innovativer Mess-Systeme. Die Produkte von red-ant werden weltweit bei renommierten Unternehmen, vorwiegend der Automobil- und Zulieferbranche, erfolgreich eingesetzt.

Bei Bedarf an Bildmaterial etc. hilft Ihnen gerne:

ABL PR Service, Frank Liebelt, Königsteiner Str. 111, 65929 Frankfurt

Tel.: 069/501717, Fax: 069/501767, E-Mail: infot@ablwerbung.de
Weiterführende technische Informationen erhalten Sie von:

red-ant measurement technologies and services, Taunusstr. 51, 80807 München, Telefon: 089 306 58 99-0, Fax: 089 306 58 99-99, www.red-ant.de, info@red-ant.de

Die Pressemitteilungen finden Sie – ebenso wie die Bilddaten – auch digital zum Download unter: http://www.ablwerbung.de/presse.html 
Über einen Abdruck würden wir uns sehr freuen. Bitte schicken Sie ABL PR Service bei Veröffentlichung einen Beleg zu.
